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中华人民共和国行业标准
QB/T 1895-93

自行 车 拨 链 器·

1 主题内容与适用范围

    本标准规定了自行车拨链器(以下简称翻拨链器”)的术语和代号、产品分类、技术要求、试

验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存。

    本标准适用于外变速自行车用的拨链器。

弓1用标准

GB 2828

GB-2829

GB 3564

GB. 12742

QB 1220

逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查)
周期检查计数抽样程序及抽样表(适用于生产过程稳定性的检查)

QB/T 1217

自行车那件分类、名称和主要术语
自行车检测设备和器具技术条件
自行车米制螺纹和量规

  自行车电镀技术条件

3 术语和代号

3. 1 术谙

3.1.1 拨链器

    拨链器是改变链条在多级链轮或多级飞轮上的位置，使之获得不同传动比的机构。

    拨链器由前拨链器、后拨链器、调速控制器和拨链器钢绳等部件组成，担也存在无前拨链
器的情况。

3.1.2 前拨链器

    前拨链器是改变链条在多级链轮上位置的机构。

3.1.3 后拨链器

    后拨链器是改变链条在多级飞轮上位置的机构。

3.1.4 调速控制器

    调速控制器是前、后拨链器的操纵机构。

3L5 拨链器钢绳
    拨链器钢绳是调速控制器操纵前、后拨链器的传动部件。

3.2 代号

    拨链器中的四个部件代号用大写汉语拼音的一个字母代表。
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QB/T 1895-93

Q— 前拨链器

H— 后拨链器

K— 调速控制器

G— 拨链器钢绳

4 产品分类

4.1 前拨链器分类
    前拨链器按定位方式分类，如表1.

表 1

定 位 方 式 型 式 代 号

高速定位式 A

低速定位式                         B
.

其 他 C

    注:固定在自行车上的拨链器.其钢绳处松驰状态，即拨链器扭资复位时，拨链器的变速位置位于最高速

        轮片的称高速定位式，位于最低速轮片的称低速定位式。其他是无变速弹筑，复位时无特定位置的拨

        链器 。

4.2 后拨链器分类
    后拨链器按定位方式分类，如表1.

4.3 调速控制器分类
    调速控制器按结构分类，如表2.·

                                          表 2

结 构 型 式 代 号

单 柄 D

双 柄 S

其 他 T

4.4 拨链器示例图与零件名称
    前拨链器、后拨链器、调速控制器、拨链器钢绳等部件示例图与名称，分别见图I,图2、图

3、图4及表3.
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仁二一确

  1一限位螺钉;2一调节弹簧;3一夹环;4一上扭簧;

      5一导板;6-弹簧垫圈口一螺母;8-垫套;

  9-姗钉;10一下扭簧;11-前拨链铆钉;12-铆钉;

13一外连接板;14-钢绳定位套;15一导板座;16--销钉

17一夹紧琢钉;18一内连接板;19一前拨链座;20--螺栓;

            21-螺母;22-紧绳压板

                      图1 前拨链器
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                  1一后座轴;2一后座扭簧0一后压衬圈;4一轴帽.

5一开口挡圈沛一铆钉口一调节弹簧沼一螺钉,9一外连接板d0一内连接板;卜 小垫圈:12一下座;

                  1，一下座轴八4一下座扭簧x15一下座衬圈;l6一下座轴垫圈;

                    17一定位铆钉‘18-导轮.19-防尘盖r 20-导轮衬圈.

                    21-导板螺栓;22一内导板;23一外导板;24-紧绳压板;

25-连接销钉;26-螺母;27-调节螺钉;28-连接板扭簧; 39一后座。30一接片;31-螺栓;32一定位蜂母

                                        I'}j: 尹f拔随器

表 3 刀Inl

公 制 28 25 22

英 制 28.6 25.4 22.2
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直接固定底座

一丁
J

|
即

 
 
.

M

止一!

n一·

固定扳手地 _1

三几二半性

              1一左支架x2一支架座夹.3一压板定位轴悄t4一左压板;

5-娜栓x 6-级灯;7一右压板，8-倾紧扳手。9-摩擦片.1。一座夹螺母;11一右支架x 12-扳手

                                图 3 调速控制器

m

                          1一安全帽x 2-钠绳x3一钢绳套帽x 4-柯绳套;

                                        5一钢绳接头

                                      PI I 扮链器钢绳

4.5产品代号
4.5.1前、后拨链器的产品代号由部件名称代号、型式代号及设计顺序号组成。
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口 口 一 XX

设计顺序号

型式代号

部件名称代号

示例 :
Q  A 一 01

计顺序号

速 定位式

前拨链 器

4.5.2 调速控制器的产品代号由部件名称代号、型式代号、规格代号(夹环直径)及设计顺序
号组成 。

}吐 设计顺序号

规格代号(夹环直径)

型式代号

部件名称代号

示例: K S 22一 04

  一匹二设计顺序号

夹环直径为22

双柄 .

调速控制器

4-S-3 拨链器钢绳的产品代号由部件名称代号、规格代号(钢绳、钢绳套长度)组成.
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口 口 X X X X一 X X X X   X X X

匹 规格代号(钢绳套长度)

规格代号(钢绳套长度)

规格代号(钢绳长度)

部件名称代号(前或后拨链器)

示例:
— 部件名称代号(拨链器钢绳)

G Q 1000-280X165

— 套管长度 280,165各一根

一_钢绳长度1000
__前拨链器

— 一拨链器钢绳

4.‘传动联系尺寸

    安装在成车车架上的前居馆链器其传动联系尺寸按图5.图6.图7,表4,表5规定。
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车架右平叉
接片内侧面

链条线

A 一A

10.2 M 5一6H

图 6

链条线
车架右平叉
接片的侧面

MIOX1一6g

I'A?
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表 4

2级链轮 3级链轮

前拨链器工作行程 W。 妻11.5 妻19.0

链条线距离 CL, 42或45

立管直径 d ,P28或 -p28. 6

表 5

后拨链器工作行程 W”

2级飞轮

  >14

3级飞轮

  >20

4级飞轮

  李22

5级飞轮

  >27

6级飞轮

  李33

7级飞轮

  >35

车架右平立叉接片内侧面至

食条线的距离D
16.5 21    I    18   I 22.5

5 技术要求

5.1结构要求
    拨链器经组合后，连接应牢靠;弹簧复位迅速无卡滞现象;扳手应有充分的操作强度，拨链

器钢绳端部应进行防松散处理.

5.2 后拨链器内外导板间的尺寸
    内外导板组合后内宽尺寸见表6,

                                            表 6

链条代 号 T X 2             I             2 X 8

      内宽尺寸mm ! ‘。士0.5 } 丝生旦些
5.3螺纹精度
    后拨链器与平叉接片连接螺钉M10X 1一6g的尺寸和精度应符合QB1220的规定。

5.4钢绳与钢绳接头拉断力
    钢绳与钢绳接头在980N的拉力作用下，各部位不得断裂、损坏.

5.5钢绳与钢绳套受力时的伸长最
    钢绳与钢绳套按6.5条规定施加荷重，钢绳与钢绳套的伸长量应小于施加98N时钢绳长

度的。凡 和钢绳套长度的1%之和。
5.‘ 后拨链器平行度
    后拨链器组装后，导板对接片的平行度不大于2mm,

5.7疲劳强度
    前、后拨链器经10000次疲劳试验后，其各部件不得损坏或失效。

5.8 电镀技术条件
    拨链器电镀件类别 镀铬件为三类件;镀锌件为二类件.

5.8.1 外观要求按QB/T 1217第5.1.1条规定。
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5.8.2 表面粗糙度按QB/T 1217第5.2.1条规定。

5.8.3镀层厚度按QB/T 1217第5.3.1条规定。

5.8.4 防腐蚀能力按QB/T 1217第5.4.1条规定。

5.，’铝及铝合金零件表面氧化处理外观质量

    氧化膜应连续均匀，色泽均匀一致，不得有烧损、粉化、剥落、露底等缺陷。

5.10 外观要求
5.10.1零部件组装后不得有锈斑、裂缝、严重伤痕及其它明显缺陷。

5.10.2 各部位不得有锐棱、毛刺、飞边等。

5.10.3商标印记清晰、位置端正，无色斑及其它明显缺陷。

6 试验方法

    本标准中有关检测设备及器具的技术要求按GB 12742规定。·

6.1结构要求检验 厂
6.1.1用手拨动有关零件绕各支点转动至最大工作位置，然后慢慢退回，用手感和目测检查

各部位工作情况。

6.1.2 将拨链器按使用装态装于成车上，操纵扳手，使前、后拨链器至最大工作行程，往复10

次。

6.2 后拨链器内外导板间尺寸检验

‘.2.1用专用塞规检验。
6.2.2  10mm塞规:通端尺寸为9.5辍撰，止端尺寸为10. 5_01.63..

    12mm塞规:通端尺寸为11.5段踢，止端尺寸为12.5_名.。:;。

    塞规的宽度尺寸为3mm.

‘3 螺纹精度试验
6.3.1用螺纹量规检验.
‘.3.2 螺纹量规按QB 1220第4章的规定。

‘4 钢绳与钢绳接头拉断力试验
    $u M 8 P1r:r.把钢0W固宁鑫测试装置上，施加980N的荷重进行试验。其拉伸速度为

可动侧

固定侧

图 8
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20mm/min,

6.5钢绳与钢绳套受力时伸长量试验

    把钢绳气钢绳套固定在测试装置上，如图9所示。先施加荷重为98N,经lmin后，将荷重
增加到490N，此时可动侧的移动量应小于施加98N荷重时钢绳长度的。.6%和钢绳套长度的
1%之和。

可动侧
I

6
0
0
2

4
0
0

固定侧

                                                  l̀! 9

。.6 后拨链器平行度试验方法

    将后拨链器安装在如图10所示的专用夹具上，紧固接片用百分表测量外导板二螺钉内侧

A,B两点，其差值即为导板对接片的平行度，再将导板转90。后，按同样方法测量其平行度，最

大值为准(H值由各生产单位根据产品设计基准定).

1封  10
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6·7疲劳强度试验
    将拨链器按使用状态安装在自行车成车上，在专用试验机上试验，如图11所示。试验机的

中轴转速:40r/min;每分钟拨链6次。拨链以一个往复为一次，连续或间断拨链均可。在试验过

程中不允许更换零件，当发生脱链、顶链等不正常现象时，允许对拨链器调整2次，

}习 t;

其中车架应符合以下技术条件:

a. 车架立管平行度为1. 5mm;

b. 车架平、立叉对称度为6mm;

c. 车架平叉开口处垂直度为lmm;

d. 车架中接头垂直度为1. 5mm,

飞轮应符合以下技术条件:

飞轮倒转应灵活无卡滞现象;

飞轮跳动应符合表7规定。

a.

b.
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表 7

项 目 齿 数
芯子固定，使链轮旋转时 链轮停止转动，使芯子旋转时 两侧量值之和

m m

齿根部的端面

  圆跳动量

11-17 <0. 30 。《。.30 成0.50

18̂ 26 <0. 40 <O. 40 <O. 78

27以上 簇0.50 簇 0.50 <o. 80

齿根部的径向圆跳动童 <o. so 簇0.50 <O. 80

链条应符合以下技术条件:

将链条置于专用工具上拉动，不得有卡住现象;

X矗链条的弯曲度不，111、于67mm C 100节，;

X去链条的弯曲度不，if、于50mm<100节，。

1
一2
1
-2

乐

卜

    链轮应符合以下技术条件:
    a. 链轮的端面圆跳动量不大于1. Omm;

    b. 链轮的径向圆跳动量不大于1. Omm.

‘8 电镀件的试验方法

‘8.1外观要求的检验
‘8.1.1 试验方法按QB/T 1217第5.1.2条规定。

6.8.里.2。试验部位:拨链器零件的外露部分。
6.8.2表面粗糙度的检验
6.8-2.1 检验方法按QB/T 1217第5.2.2条规定。

“8.2.2 试验部位:外连接板、接片及外导板的外露部分。

‘.8.2.3 检验工具按QB/T 1217第5.2.2条规定。

‘·8.3镀层厚度的试验
6.8.3. 1 试验方法按QB/T 1217第5.3.2条规定。

6.8-3.2 试验部位:外连接板、接片及外导板的平面(避开商标)。

6·8.4 防腐蚀能力试验
‘8.4.1 试验设备、试验条件、试验方法等按QB/T 1217第5.4.2条规定。

‘8.4.2 试验部位:外连接板、接片及外导板等零件的外露部分，试件的内侧面、边角、商标、

螺纹部位不作考核。

6.，铝及铝合金零件表面氧化处理外观质量检验

‘，.1检验方法;目测。
6.9.2检验部位:零件的外露表面。

6.10 外观质量检验
    拨链器外观质量用目测和手感检查。
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7检验规则

7.1产品须经生产厂质量检验部门检验合格，并附有合格证，才能出厂。

7.2单位产品:副。

7.3 出厂检验
    采用GB 2828.

7.3.1抽样方案:二次抽样方案。

7.3.2 批质量:以每百单位产品不合格品数计算.
7.3.3 检验项目，检查水平(IL)，不合格分类，合格质量水平(AQL)见表8.

                                          表 8

        检 验 项 目

结构要求

后拨链器内外导板间尺寸

电镀外观要求

镀铬件表面粗糙度

铝及铝合金氧化外观要求

外观要求

本标准章条

      5.1

    5.2

    5.8.1

    5.8.2

      5.9

    5.10

不合格分类

      B

7.4型式检验
    采用GB 2829.

7.4.1抽样方案:二次抽样方案。

7.4.2批质量:以每百单位产品不合格品数计算。
7.4.3 检验项目，判别水平(DL)，不合格分类，不合格质里水平(RQL),样本大小(n),判定数
组 见表 9.

7.4.4 检验周期:一月一次(疲劳强度试验三月一次)。
                                          表 9

检脸 项 目 本标准章条 DL 不合格分类 RQL 样本大小 判定数组

钢绳与钢绳接头拉断力 5.4

t

B 50 n,=6n,=6
A,=1  R,=3

A,=4  R,=5后拨链器平行度 5.6

钢绳与套管受力时伸长量 5.5 B 50
n,=6

                        .

n,=6
Al=1 RI=3

A,=4 R,=5

瘫劳强度 5. 7 B 50 n,=6n,=6
A,=1  R,=3
A,=4  R,=5

螺纹精度 一}
65

nl片5

n,=5

A,=1  R,=3

A,=4  R,=S镀层厚度 一I    5.8.3

镀铬件防腐蚀能力 5. 8.4 C 65 n,'=5n,=5
A,=1  R,=3

A,=4  R,=5

标志、包装、运输、贮存

8.1 标志
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8.61 严品标 志

    产品上应有生产厂商标，也可根据播方(合同)要求确定。
8.1.2包装标志

    产品包装箱外应有以下标志:

    二 生产厂名称;

    b. 产品名称;

    c. 商标;

    d.产品型号(代号)或标记;
    e.标准代号、编号、名称(也可标在产品或说明书上)，

    f. 箱体尺寸(长X宽X高)及体积;

    9。 数量;

    加 净重和毛重;

    1. “小心轻放，，u怕湿”;
    j. 出厂日期或生产批号.

9.2 包装

8.2.1 出厂产品应附产品说明书，装箱单，合格证。

8.2.2 拨链器包装前应清洁;涂以工业用中性防锈油，先装入聚乙烯塑料袋内进行封口，后按

需要套数装入内纸盒中，再以规定盒数装人瓦楞纸箱中，纸箱上下摇盖撤钉后用包装带扎紧.

为适应今后大批量生产的需要，也可采用分类包装即将前拨链器、后拨链器、调速控制器(包括
钢绳部分)分类装箱。也可按照供需双方协议包装，

8.3 运输

    装有产品的包装箱应按包装储运图示标志进行装卸和运输，搬运时应轻拿轻放，不得抛

掷。在运输过程中不得日晒、雨淋、严禁与易燃品和活性化学品混装。

9.4 贮存

9.4.1产品应存放在干燥、通风，并能防止雨、雪的室内，不得同活性化学物品或起尘物品存

放在一起。箱体应放妥垫起，距地面不少于l00mm(堆垛高度不得超过2m，可按产品对象需要

作规定 )。

7.4.2 产品自出厂日起，在正常运输和贮存条件下，九个月内不应发现生锈和变质。

附加说明 :

本标准由轻工业部质量标准司提出。

本标准由全国自行车标准化中心归口。

本标准由上海自行车拨链器厂负责起草。

本标准主要起草人:朱桂英、钱祖元、戴传旭。
本标准参照采用日本工业标准JIS D9428-1987《自行车拨链器》。
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